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CONSTRUIREA SISTEMULUI DE COS DE FUM MULTIKERAM LAS

Reglementari, conditii de executie

Construirea cosului de fum LEIER se va realiza cu respectarea
reglementdrilor tehnice de specialitate in vigoare si a prezentelor
instructiuni de montaj. Inainte de inceperea lucrarilor de montaj se
va verifica daca domeniul de utilizare a tipului de cos de fum este
corespunzator sursei de caldura. Montatorul cosului de fum va res-
pecta normele de securitate si sanatate in munca.

La construirea sistemelor de cosuri de fum Leier va rugam sa

aveti in vedere urmatoarele:

+ Cosurile de fum Leier sunt sisteme complete, iar pe parcursul
montajului trebuie utilizat fiecare element al sistemului! Ele-
mentele dintr-un anumit sistem nu pot fi eliminate si nu pot
fi inlocuite cu alte componente straine, provenite de la diversi
producatori.

+ Cosurile de fum se vor construi vertical, fara devieri.

- Inainte de utilizare (montare) verificati intotdeauna integritatea
componentelor (a elementelor de manta, a tuburilor de samots,
etc.). Se vor monta doar elementele nedeteriorate.

- Pentru montajul mantalelor se recomanda folosirea mortarului
de zidarie clasa M5 (rezistenta la compresiune min. 5 N/mm?).

+ Pe parcursul construirii cosului se va verifica permanent vertica-
litatea mantalelor si tuburilor de samota montate.

» Trebuie avut grija ca structura cosului de fum deja ridicata sa nu
se deterioreze in niciun fel. Dacd apar eventuale fisuri, rupturi,
etc,, se va demonta partea deteriorata!

CONSTRUIREA SISTEMULUI DE
COS DE FUM MULTIKERAM LAS

Montajul cosului MULTIKERAM

de la baza pana la racordul de fum LAS

Cosul se va rezema pe un element structural stabil/fundatie, care va
depdsi cota pardoselii/terenului amenajat cu min. 15 cm. Peste acest
element (soclu) se va aplica un strat hidroizolant.

Pentru conducta de evacuare a condensului se va executa in mantaua
de la baza cosului o gaura cu diam. 30 mm, la o distanta de 10 cm
madsurata in jos de la nivelul superior al mantalei.

Se monteaza vertical mantaua gdurita anterior pe un strat de mortar
aplicat pe soclu.

Se aseaza sablonul pentru mortar (accesoriu optional) pe manta, iar
dupa aceea se aplica mortarul in grosime de 1 cm, in asa fel incat
partea interioara precum si canalele de ventilare de la colturi ale
mantalelor sa nu intre in contact cu mortarul. Apoi se indeparteaza
sablonul.
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- Indltimea peste acoperis a cosului de fum va respecta prevede-
rile actelor normative in vigoare, stabilirea acestei inaltimi fiind
parte a procesului de proiectare.

+ Indltimea liberd maxima a cosului de fum fara rigidizare supli-
mentara nu va depdsi 1.00 m. Peste aceasta inaltime se impune
consolidarea staticd a cosului (bare de otel beton in canalele de
armare ale mantalelor, corset metalic, camasuiala cu beton armat,
dupa caz), lucréri care cad in sarcina beneficiarului/montatorului.

« Cosurile de fum vor avea continuitate pe toatd indltimea, fara
intreruperi ale structurilor lor la nivelul planseelor.

- Orificiile de curatare si de racordare se vor realiza doar cu elemen-
te originale, fiind permisa decuparea mantalelor si a tuburilor
puse in opera numai in scopul aplicarii ulterioare a unor racorduri.

Dupa finalizarea lucrdrilor de montaj, constructorul va completa si
aplica intr-un loc vizibil (de regula pe usita de curatare) placa de
notare a cosului de fum (autocolantul) livrata in pachetul de baza.
Instalatorul sursei de caldura va respecta detaliul din prezentele
instructiuni privind racordarea la cosul de fum a aparatului termic.
Cosurile de fum vor fi puse in functiune numai dupa intarirea com-
pleta a chitului special folosit la imbinarea tubulaturii, prima incal-
zire a cosului efectuandu-se treptat. In cazul surselor de cildura
care utilizeaza combustibili solizi, distanta minima intre cosul de
fum si elementele combustibile ale constructiei va fi de 5 cm.
Acordarea garantiei pentru produse este conditionata de punerea
in opera a sistemului complet si de respectarea tehnologiilor de
montaj prezentate in continuare.

Tubul de baza din samota se monteaza centrat in manta, pe un strat
de mortar.

Conducta de evacuare a tubului de baza se trece prin gaura executata
n manta si se fixeaza cu chit siliconic.

Se decupeaza a doua manta la partea inferioara cu un polizor
unghiular cu disc, dimensiunile golului fiind de 24 x 13 cm (latime x
indtlime).
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- Se monteazd cea de a doua manta cu mentinerea verticalitatii.

Se prepara chitul special de imbinare a tubulaturii de samotd,
respectandu-se instructiunile din cutie.

Atentie! Deoarece chitul nu se intareste pe timp friguros,
montajul cosului este interzis sub temperaturi de +5°C.

Dupa umezirea capatului superior al tubului de baza, se aplica cu
un spaclu un strat consistent de chit la interiorul partii evazate a
capatului de tub.

Pe marginea partii evazate a tubului de bazd se monteazs, la distante
egale, trei distantiere metalice.

- Se repeta operatiunea descrisa la pct. 4.

. Urmeaza decuparea centratd a mantalei pentru racordul usitei de

curatare, pe toatd inaltimea, latimea decuparii fiind de 21 cm.

www.leier.eu

Se monteaza mantaua decupata pe toatd inaltimea, dupa care se
verificd verticalitatea tronsonului de cos de fum.

Se repetd operatiunea descrisa la pct. 4.

sablon pentru .--""Hf

mortar

Se monteaza urmdtoarea manta.

Se repetd operatiunea descrisa la pct. 4.
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Capatul inferior al racordului usitei de curatare de la sistemul
Multikeram LAS se sterge de praf cu un burete umezit.

in jos, in tubul de baza in asa fel incat distantierele metalice sd centre-

Se introduce racordul usitei de curdtare, cu capatul neevazat orientat
ze tubulatura in mantale.

Prin orificiul racordului usitei de curatare se sterge chitul in exces de la
nivelul imbinarii celor doua tuburi de samota.

Pentru o eliminare facila a resturilor de materiale cazute in cos, se
recomanda introducerea la nivelul de baza al tronsonului de cos de
fum montat a unei carpe sau foi de hartie.

Pe capatul superior, evazat, al racordului usitei de curatare se
monteaza inelul de centrare.
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Dupa umezirea capatului superior al racordului usitei de curatare,
se aplica cu un spaclu un strat consistent de chit la interiorul partii
evazate a capatului de tub.

Pe marginea partii evazate a racordului usitei de curatare se
monteazd, la distante egale, trei distantiere metalice.

(" APLICAREA CORECTA )
b A CHITULUI

chit de
imbinare

Se monteaza urmdtoarele doua mantale, intre care si dupa se reiau
operatiunile prezentate la pct. 4.

Montarea racordului de fum al MULTIKERAM

sistemului Multikeram LAS LAS

n vederea montrii racordului de fum, se vor decupa mantalele, la
cote de nivel stabilite de cdtre instalatorul aparatelor termice, centrat
fatd de axa verticala a cosului de fum, golurile avand dimensiunile

precizate in continuare. Latimea decupajelor in cazul sistemelor
Multikeram LAS 14/Multikeram LAS 16 va fi de 23 cm, in cazul
Multikeram LAS 18/ Multikeram LAS 20 de 28 cm. Inaltimea golurilor
decupate va fi mai mare cu minim 4 cm, sus si jos, fata de dimensiunile
exterioare ale racordului orizontal din samota. Pentru verificarea
preciziei de executie se recomandd montarea prealabila fara chit a
racordului de fum.

- Se monteazd mantaua astfel decupata.
- Se repeta operatiunea descrisa la pct. 4.

sablon pentru
mortar
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Se curdtd de praf si se umezeste capatul inferior, neevazat, al Dup& umezirea capatului superior al racordului de fum Multikeram
racordului de fum Multikeram LAS. LAS, se aplica cu un spaclu un strat consistent de chit la interiorul partii

Se introduce racordul de fum Multikeram LAS, cu capatul neevazat evazate a capatului de tub.

orientat in jos, in capdtul superior evazat, umezit si chituit al racordului

usitei de curatare, in asa fel incat distantierele metalice sa centreze Pe (T p?rtll evazate a ra.cordulm‘usltel de Fura';are se
tubulatura in mantale. monteazd, la distante egale, trei distantiere metalice.

sablon pentru h.” k. spaclu

mortar

Montajul cosului pe inaltimea dintre racordul MULTIKERAM

de fum si planseu LAS

Pe capatul superior, evazat, al racordului de fum se monteaza inelul
de centrare. Se monteazd urmatoarele mantale cu mentinerea permanenta a
verticalitatii si repetand, intre montajul a doua mantale, operatiunile
descrise la pct. 4.

Pe parcursul montajului, dupa montarea succesiva a trei mantale, se
va proceda la introducerea in sistem a tuburilor de samota de 1 m
lungime, centrarea acestora facandu-se cu ajutorul inelelor de centrare
si a distentierelor metalice.

spaclu

Surplusul de chit de la nivelul imbinarii celor doua racorduri se elimina
cu ajutorul unui dispozitiv de curatare prevazut cu tija.

www.leier.eu
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Executarea trecerilor prin plansee MULTIKERAM
ale sistemului Multikeram LAS LAS

In cazul trecerii cosului prin plansee, legatura dintre cosul de fum si
structura planseului nu trebuie sa fie rigida. Prin urmare se va asigura
ntre planseu si manta o distantd perimetrala de minim 2 cm de fiecare
parte, prin realizarea corespunzatoare a golului de trecere. Rostul astfel
creat se va umple cu material termoizolant, semirigid si incombustibil,
de exemplu placi din vatad minerala bazaltica.

Tn cazul in care este necesard o a doua usitd de curdtare, montatd la un
nivel superior, se vor relua operatiunile descrise la pct. 15 — 26.

Executarea zonei terminale a MULTIKERAM

sistemului Multikeram LAS LAS

. Realizarea zonei terminale a cosului de fum incepe cu montarea

ultimei mantale.

asemeni, se traseaza pe termoizolatie un semn la 5 cm, masurat in jos
fatd de nivelul superior al ultimei mantale.

Se monteaza fara chit ultimul tub din samota si se traseaza pe tub
lungimea de 33 cm, masurata de la nivelul utimei mantale in sus. De

din samota si se scurteaza termoizolatia cu o panza de fierestrau,
indepdrtandu-se partea superioara a acesteia.

flex

l Conform trasarilor efectuate anterior, se taie la dimensiune tubul

33cm

pdnzd de
fierdstrdu

Se aplica un strat de mortar pe ultima manta.

Capétul inferior neevazat al ultimului tub din samota se curata de praf
cu un burete umed.

Se introduce tubul de samotd, cu capatul neevazat orientat in jos,
in penultimul tub al sistemului, al carui capat superior evazat a fost
prevazut cu chit de imbinare si distantiere metalice.

Se monteaza apoi centrat, pe un strat de mortar, placa de acoperire
prefabricata, astfel incat pozitia ultimului tub sa nu fie modificata.

In placa de acoperire prefabricata se introduce cadrul de etansare
Multikeram LAS.

Pe ultimul tub din samota se aplica un strat de pasta de etansare si se
trage peste tub elementul terminal. Intre planul superior al placii de
acoperire si muchia inferioara a elementului terminal trebuie sd existe
un rost de minim 3 ¢cm, pentru asigurarea aerului de ardere. Se fixeaza
apoi elementul terminal cu ajutorul surubului.

-
\

pasta de surubelnitd

etan,sar e
<
L=

Finalizarea lucrarilor MULTIKERAM

de montaj LAS

Se fixeaza usita de curatare folosind diblurile si suruburile livrate. Se
introduce dupa aceea capacul interior din samota in racordul usitei de
curdtare, fixarea capacului interior realizandu-se cu ajutorul arcurilor
prinse de fata interioara a usitei.

www.leier.eu
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- Se monteazd capacul metalic de la baza cosului de fum.

- In cazul utilizérii combustibililor solizi se utilizeaza placile frontale
din vata minerala decupate si montate corespunzator, astfel incat
planul exterior ale acestora sa corespunda cu planul mantalelor
(legdturd de bazd)

- Insituatiile in care se utilizeazd combustibili gazosi, se fixeaza
centrat placa frontala LAS pe fata exterioara a mantalei cu diblurile
si suruburile livrate, dupa care se monteaza garniturile de etansare
exterioare si interioare.

LEGATURA DE LEGATURA LAS
BAZA

Se scoate carpa sau foaia de hartie din colectorul de condens,
impreuna cu eventualele materiale cazute in cos.

Se procedeaza la tencuirea cosului de fum sau la aplicarea unui strat
hidroizolant de protectie. In jurul racordului de fum, in cazul legaturii
de baza, se va pdstra un rost inelar de minim 5 mm latime.

Cosul de fum va fi pus in functiune numai dupa intarirea completa a
chitului special folosit la imbinarea tubulaturii.

www.leier.eu

Se introduc in mantalele decupate placile frontale, dupa cum urmeaza:

Reguli speciale privind racordarea la sistemul de cos

de fum Multikeram LAS a mai multor aparate termice
functionand cu combustibil solid (lemn!), independent de
aerul din spatiul de amplasare a aparatelor
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La sistemul Multikeram LAS se pot racorda maxim 3 aparate

termice, care functioneaza cu lemne téiate, cu aerul de

combustie asigurat din exteriorul spatiului de amplasare a

aparatelor.

Racordarea aparatelor termice deservite se va realiza in

urmatoarele conditii:

- Toate aparatele termice vor fi instalate in cadrul aceluiasi
spatiu locativ, respectiv vor apartine aceluiasi proprietar.

« Puterea termicd a aparatelor va fi de maxim 15 kW.

- Distantele dintre racordarile succesive vor fi conforme schitei
de mai sus.

- Inaltimea utild a cosului de fum masurata de la nivelul ultimei
racordari va fi de minim 4.00 m

Racordurile neutilizate vor fi obturate corespunzator detaliului

prezentat. In cazul in care inaltimea util3 totala a cosului de

fum, masurata de la nivelul racordarii inferioare depdseste

7.00 m, se recomanda realizarea unui orificiu de echilibrare

a presiunilor. In acest scop se va contacta producatorul

sistemului de cos de fum. Se recomanda instalarea unei clapete

de obturare a canalului de racordare, utilizata in situatiile in

care aparatul termic nu este in functiune.

CONSTRUIREA SISTEMULUI DE COS DE FUM MULTIKERAM LAS
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IMPORTANT!

GRESELI DE EXECUTIE

Pe parcursul construirii siste-
melor de cosuri de fum mo-
derne se pot intalni frecvent
greseli de montaj, datorita ne-
respectarii intocmai a instruc-
tiunilor de elaborate de catre
producatori. Aceste greseli
conduc la o functionare ne-
corespunzatoare si la deterio-
rarea sistemelor de cosuri de
fum puse in opera.

Erori de executie frecvente:

+ nerealizarea unei fundatii co-
respunzatoare, ceea ce poate
afecta rezistenta si stabilita-
tea fundatiei, respectiv a co-
sului de fum

+ nerespectarea la montaj a
verticalitatii mantalelor puse
in opera, ceea ce conduce,
datorita utilizarii elementelor
de centrare, la abateri in pri-
vinta verticalitatii canalului
de fum

- folosirea chitului de imbina-
re cu termenul de garantie
expirat

+ netencuirea sau neproteja-
rea structurii cosului fatd de
intemperii

+ neluarea masurilor de asigu-
rare statica necesare

+ realizarea unei legaturi ne-
corespunzatoare dintre ra-
cordul de fum al cosului si
canalul de racordare al sursei
de caldura.

Documente privind calitatea
Calitatea produselor Leier este
atestatd prin documente, care
pot fi vizionate accesand pagina
de Internet a grupului
www.leier.eu.

CONSTRUIREA SISTEMULUI DE
COS DE FUM MULTIKERAM

Montajul cosului

de la baza pana la racordul de fum Ly

Cosul se va rezema pe un element structural stabil/fundatie, care va
depasi cota pardoselii/terenului amenajat cu min. 15 cm. Peste acest
element (soclu) se va aplica un strat hidroizolant.

Pentru conducta de evacuare a condensului se va executa in mantaua
de la baza cosului o gaurd cu diam. 30 mm, la o distantd de 10 cm
masuratd in jos de la nivelul superior al mantalei.

Se monteaza vertical mantaua gaurita anterior pe un strat de mortar
aplicat pe soclu.

Se aseaza sablonul pentru mortar (accesoriu optional) pe manta, iar
dupa aceea se aplicd mortarul in grosime de 1 cm, in asa fel incat
partea interioara precum si canalele de ventilare de la colturi ale
mantalelor sa nu intre in contact cu mortarul. Apoi se indeparteaza
sablonul.

o PN

sablon pentru ;
mortar fimpt

masina de
gadurit

Tubul de baza din samota se monteaza centrat in manta, pe un strat
de mortar.

Conducta de evacuare a tubului de baza se trece prin gaura executata
in manta si se fixeaza cu chit siliconic.

LEGAREA CANALULUI DE RACORDARE A SURSEI DE CALDURA LA
RACORDUL DE FUM AL SISTEMULUI DE COS DE FUM LEIER SE VA FACE
CU ASIGURAREA DILATARILOR TERMICE DIFERENTIATE, RESPECTIV PRIN
CREAREA UNUI ROST DE DILATARE DE MINIM 5 MM, ROST UMPLUT CU
MATERIAL SEMIRIGID SI INCOMBUSTIBIL.

canal de
racordare

o

www.leier.eu
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Se decupeaza a doua manta la partea inferioara cu un polizor
unghiular cu disc, dimensiunile golului fiind de 24 x 13 cm (latime x
inatlime).

Se monteazd cea de a doua manta cu mentinerea verticalitatii.

Se prepara chitul special de imbinare a tubulaturii de samota,
respectandu-se instructiunile din cutie.

Atentie! Deoarece chitul nu se intdreste pe timp friguros,
montajul cosului este interzis sub temperaturi de +5°C.

Dupa umezirea capatului superior al tubului de baza, se aplica cu
un spaclu un strat consistent de chit la interiorul partii evazate a
capatului de tub.

Pe marginea partii evazate a tubului de bazd se monteazs, la distante
egale, trei distantiere metalice.

spaclu

- Se repeta operatiunea descrisa la pct. 4.

Urmeaza decuparea centratd a mantalei pentru racordul usitei de

curatare, pe toatd inaltimea, latimea decuparii fiind de 21 cm.

www.leier.eu

‘
flex

- Se repetd operatiunea descrisa la pct. 4.

. 4

Se monteaza mantaua decupata pe toatd inaltimea, dupa care se
verifica verticalitatea tronsonului de cos de fum.

In mantaua decupata se monteaza placa/placile din vatd minerala
bazaltica, astfel incat sa se rezeme pe marginea superioara a tubului
de baza. Se decupeaza apoi placile termoizolante la nivelul muchiei
interioare a canalelor de ventilare situate in dreptul decuparii
mantalei.

sablon pentru
mortar

Capatul inferior al racordului usitei de curatare de la sistemul
Multikeram se sterge de praf cu un burete umezit.

Se introduce racordul usitei de curatare, cu capatul neevazat orientat
in jos, in tubul de baza in asa fel incat distantierele metalice sa centre-
ze tubulatura in mantale.

CONSTRUIREA SISTEMULUI DE COS DE FUM MULTIKERAM
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. Intre manta si racordul usitei de curatare se introduce urmatoarea

|

placé din vata minerald.

Prin orificiul racordului usitei de curatare se sterge chitul in exces de la
nivelul imbinarii celor doua tuburi de samota.

Pentru o eliminare facila a resturilor de materiale cazute in cos, se
recomanda introducerea la nivelul de baza al tronsonului de cos de
fum montat a unei carpe sau foi de hartie.

Dupa umezirea capétului superior al racordului usitei de curatare,
se aplica cu un spaclu un strat consistent de chit la interiorul partii
evazate a capatului de tub.

Pe marginea partii evazate a racordului usitei de curdtare se
monteaza, la distante egale, trei distantiere metalice.

- Se repetd operatiunile prezentate la pct. 4.

sablon I ~ -
pentru f APLICAREA CORECTA\
mortar A CHITULUI

chit de
imbinare

Se monteaza urmatoarele doua mantale, se introduc placile din vata
minerald, operatiuni intre care si dupa se reiau procedurile prezentate
la pct. 4.

Montarea racordului de fum al
sistemului Multikeram

MULTIKERAM

n vederea montirii racordului de fum, se vor decupa mantalele, la
cote de nivel stabilite de cdtre instalatorul aparatelor termice, centrat
fatd de axa verticala a cosului de fum, golurile avand dimensiunile
precizate in continuare. Latimea decupajelor in cazul sistemelor
Multikeram 14/Multikeram 16 va fi de 23 cm, in cazul Multikeram
18/ Multikeram 20 de 28 cm. Inaltimea golurilor decupate va fi mai
mare cu minim 4 cm, sus si jos, fata de dimensiunile exterioare

ale racordului orizontal din samota. Pentru verificarea preciziei de
executie se recomanda montarea prealabild fara chit a racordului de
fum.

- Se monteazd mantaua astfel decupata.

Se curata de praf si se umezeste capatul inferior, neevazat, al
racordului de fum Multikeram.

Se introduce racordul de fum Multikeram, cu capatul neevazat
orientat in jos, in capatul superior evazat, umezit si chituit al racordului
usitei de curatare, in asa fel incat distantierele metalice sa centreze
tubulatura in mantale.

Surplusul de chit de la nivelul imbinarii celor doua racorduri se
elimina cu ajutorul unui dispozitiv de curatare prevazut cu tija.

Dupa umezirea capatului superior al racordului de fum Multikeram,
se aplicd cu un spaclu un strat consistent de chit la interiorul partii
evazate a capatului de tub.

www.leier.eu



spaclu

Pe marginea partii evazate a racordului usitei de curdtare se
monteazd, la distante egale, trei distantiere metalice.

Se reiau operatiunile prezentate la pct. 4.

sablon pentru
mortar

Se monteaza urmdtoarele mantale, se introduc placile din vata
minerald, operatiuni intre care si dupd se reiau procedurile prezentate
la pct. 4.

Pe parcursul montajului, dupa montarea succesiva a trei mantale,
se va proceda la introducerea in sistem a tuburilor de samota de 1
m lungime, centrarea acestora facandu-se cu ajutorul inelelor de
centrare si a distentierelor metalice.

¥ I

Executarea trecerilor prin plansee

MULTIKERAM
ale sistemului Multikeram

In cazul trecerii cosului prin plansee, legatura dintre cosul de fum si
structura planseului nu trebuie sa fie rigida. Prin urmare se va asigura
intre planseu si manta o distanta perimetrala de minim 2 cm de
fiecare parte, prin realizarea corespunzatoare a golului de trecere.
Rostul astfel creat se va umple cu material termoizolant,semirigid si
incombustibil, de exemplu placi din vata minerala bazaltica.

Tn cazul in care este necesard o a doua usitd de curdtare, montati la
un nivel superior, se vor relua operatiunile descrise la pct. 14 — 26.

www.leier.eu

Executarea zonei terminale a MULTIKERAM

sistemului Multikeram

ultimei mantale.

Se monteazd fara chit ultimul tub din samotd si se traseaza pe
tub indltimea totald a conului de evacuare, masurata de la nivelul

. Realizarea zonei terminale a cosului de fum incepe cu montarea

rebordului placii de acoperire in sus. De asemeni, se traseaza pe
termoizolatie un semn la 10 cm, masurat in jos fata de nivelul superior
al ultimei mantale.

din samota si se scurteaza termoizolatia cu o panza de fierestrau,

Conform trasarilor efectuate anterior, se taie la dimensiune tubul
indepdrtandu-se partea superioara a acesteia.

- Se aplicd un strat de mortar pe ultima manta.

Capatul inferior neevazata al ultimului tub din samota se curate de
praf cu un burete umed.

in penultimul tub al sistemului, al cérui capat superior evazat a fost
prevazut cu chit de imbinare si distantiere metalice.

flex

l Se introduce tubul de samotad, cu capdtul neevazat orientat in jos,

pdnzd de
fierdstrdu

Se monteaza apoi centrat, pe un strat de mortar, placa de acoperire
prefabricatd, astfel incat pozitia ultimului tub sa nu fie modificata.

Pe ultimul tub din samota se aplica un strat de pasta de etansare si se
trage peste tub conul de evacuare. Intre planul superior al plicii de
acoperire si muchia inferioara a conului trebuie sa existe un rost de
minim 3 cm, pentru asigurarea ventildrii termoizolatiei.

‘ element terminal

antipluvial (optional)
\ pastd de
etansare

min.

CONSTRUIREA SISTEMULUI DE COS DE FUM MULTIKERAM
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CONSTRUIREA SISTEMULUI DE COS DE FUM MULTIKERAM
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Finalizarea lucrarilor de montaj MULTIKERAM

Se fixeaza usita de curatare folosind diblurile si suruburile livrate. Se
introduce dupa aceea capacul interior din samotd in racordul usitei de
curdtare, fixarea capacului interior realizandu-se cu ajutorul arcurilor
prinse de fata interioara a usitei.

Se monteaza capacul metalic de la baza cosului de fum.

. i3
i:m' h
. by

Se introduc in mantalele decupate pldcile frontale din vata minerala,
decupate si montate corespunzator, astfel incat planul exterior ale
acestora sa corespunda cu planul mantalelor.

Se scoate carpa sau foaia de hartie din colectorul de condens,
impreuna cu eventualele materiale cazute in cos.

Se procedeaza la tencuirea cosului de fum sau la aplicarea unui strat
hidroizolant de protectie. In jurul racordului de fum, in cazul legaturii
de baza, se va pastra un rost inelar de minim 5 mm latime.

Cosul de fum va fi pus in functiune numai dupa intarirea completa a
chitului special folosit la imbinarea tubulaturii.

Telefon: +40 258 876 248 « Fax: +40 258 876 268
E-mail: info@leier.ro

www.leier.eu

GRESELI DE EXECUTIE

Pe parcursul construirii siste-
melor de cosuri de fum mo-
derne se pot intalni frecvent
greseli de montaj, datorita ne-
respectarii intocmai a instruc-
tiunilor de elaborate de catre
producatori. Aceste greseli
conduc la o functionare ne-
corespunzdtoare si la deterio-
rarea sistemelor de cosuri de
fum puse in opera.

Erori de executie frecvente:

+ nerealizarea unei fundatii co-
respunzatoare, ceea ce poate
afecta rezistenta si stabilita-
tea fundatiei, respectiv a co-
sului de fum

« nerespectarea la montaj a
verticalitatii mantalelor puse
in opera, ceea ce conduce,
datorita utilizarii elementelor
de centrare, la abateri in pri-
vinta verticalitatii canalului
de fum

« folosirea chitului de imbina-
re cu termenul de garantie
expirat

« netencuirea sau neproteja-
rea structurii cosului fata de
intemperii

« neluarea masurilor de asigu-
rare statica necesare

« realizarea unei legaturi ne-
corespunzatoare dintre ra-
cordul de fum al cosului si
canalul de racordare al sursei
de caldura.

Documente privind calitatea
Calitatea produselor Leier este
atestatd prin documente, care
pot fi vizionate accesand pagina
de Internet a grupului
www.leier.eu.

IMPORTANT!

LEGAREA CANALULUI DE RACORDARE A SURSElI DE CALDURA LA
RACORDUL DE FUM AL SISTEMULUI DE COS DE FUM LEIER SE VA FACE
CU ASIGURAREA DILATARILOR TERMICE DIFERENTIATE, RESPECTIV PRIN
CREAREA UNUI ROST DE DILATARE DE MINIM 5 MM, ROST UMPLUT CU
MATERIAL SEMIRIGID SI INCOMBUSTIBIL.

canal de

racordare

www.leier.eu
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ETA-12/0491

LEIER MULTIKERAM, LEIER MULTIKERAM LAS

Domeniul de utilizare: Evacuarea cu sisteme de cosuri de fum, avand peretii interiori
din material ceramic, a gazelor de ardere provenite din generatoare de caldura,
functionand cu combustibili solizi, lichizi sau gazosi, dependent sau independent
de aerul din spatiul de amplasare, inclusiv prin racordarea a mai multor aparate
termice cu lemne, independente de aerul din interiorul constructiei

T400 N1 W 3 G50

Clasa de temperatura: T400
Clasa de presiune: N1
Clasa de rezistenta la condens: w
Clasa de rezistenta la coroziune: 3
Clasa de rezistenta la focul din cos, cu precizarea distantei fata de materialele combustibile: G50
Rezistenta termici: Valoare calculata
Rezistenta la compresiune perete interior: 50 m
Rezistenta la compresiune anvelopa exterioara: 42m
Rugozitate perete interior: r=0.0015m
Rezistent la foc (din expterior spre exterior, conform ONORM B 8203:2007, cap. 6): F90
Rezistenta la inghet-dezghet: NPD
Eliberare substante periculoase: Nu contine

Declaratiile de performanta ale produselor se pot descarca de pe pagina noastra de Internet www.leier.ro. La cererea clientilor aceste
declaratii pot fi puse la dispozitie si in forma tiparita.

www.leier.eu
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Cosuri de fum

Leier

CERTIFICAT DE GARANTIE

~

(Distribuitor:
Adresa distribuitorului:
Tipul sistemului de cos de fum:
Diametrul sistemului de cos de fum:
Inaltimea sistemului de cos de fum:

Numele cumparatorului:
Adresa cumparatorului:

Adresa locului de montaj:
kData achizitionarii: ...

Leier Hungaria Kft. acorda pentru sistemele de cosuri de fum
produse, dupa cum urmeaza,

Garantie 33 de ani

Sistemul de cos de fum LK: rezistenta la acizi si insensibilitate la umiditate sau rezistenta la arderea funinginii (in functie
de modul de utilizare, respectiv regimul de functionare)

Sistemul de cos de fum LSK: rezistentd la acizi si insensibilitate la umiditate sau rezistentd la arderea funinginii (in functie
de modul de utilizare, respectiv regimul de functionare)

Sistemul de cos de fum SMART: rezistenta la acizi si insensibilitate la umiditate sau rezistenta la arderea funinginii (in functie
de modul de utilizare, respectiv regimul de functionare)

Sistemul de cos de fum TURBO: rezistentd la acizi si insensibilitate la umiditate

Sistemul de cos de fum Multikeram/Multikeram LAS: rezistentd la acizi, insensibilitate la umiditate si rezistentd la arderea funinginii
Sistemul de cos de fum Multikeram LAS P1: rezistentd la acizi si insensibilitate la umiditate

Garantia intrd in vigoare fncepand cu data achizitiondrii produsului.

Rezistenta la arderea funinginii
In perioada de garantie producétorul garanteazi indeplinirea conditiilor
precizate in MSZ EN 1457, cap.9. cu privire la clasa de etanseitate declarata.

Rezistenta la acizi

Tubulatura de samota este rezistentd la actiunea coroziva a condensatului
acid format in canalul de fum, nu corodeaza, nu se perforeaza, iar pierderile
de masa ca efect al exploatarii normale nu depésesc valorile prescrise in MSZ
EN 1457, cap.10.

Insensibilitatea la umiditate

in conformitate cu prevederile MSZ EN 13063-2, pct. 5.3.2.1, producétorul
garanteaza proprietatea de insensibilitate la umezeald a structurii sistemului
de cos de fum.

Conditiile de acordare a garantiei

- respectarea la montaj a prevederilor actelor normative in vigoare si a
instructiunilor de punere in operad ale producatorului

- utilizarea la montaj a sistemului complet de cos de fum si numai a
produselor, materialelor originale furnizate de Leier Hungaria Kft.

» mentenanta cosului de fum efectuata si documentata in conditiile
reglementarilor nationale in vigoare, de cétre personal califi cat si autorizat

« adoptarea tipului de cos de fum adecvat, stabilirea inaltimii utile si
dimensionarea diametrului canalului de fum interior in conformitate cu
reglementarile de specialitate in vigoare si cu documentatia tehnica a
producatorului

- exploatarea si intretinerea sursei de caldura in conformitate cu legislatia in
vigoare si a instructiunilor producatorului

- realizarea legaturii dintre canalul de racordare si racordul sistemului de cos
de fum cu respectarea indicatiilor producatorului cosului de fum prezentate
in instructiunile de montaj

- completarea si aplicarea de catre constructor a placii de notare a sistemului
de cos de fum intr-un loc vizibil, de regula pe usita de curatare

- semnarea prezentului certificat de cdtre montator pentru luarea la cunostinta
si respectarea instructiunilor de montaj, puse la dispozitie in forma tiparita.

In situatiile in care conditiile de mai sus nu sunt indeplinite, cererile de
acordare a garantiei vor fi respinse.

Garantia fsi pierde valabilitatea in cazurile in care s-au efectuat interventii,
ulterioare instalarii cosului de fum, asupra sistemului de incalzire, constand
in schimbarea generatorului de cdldurd sau a capacitatii acestuia. De
asemeni, nu se acordd garantia dac s-a intervenit asupra cosului de fum
prin inlocuirea componentelor deteriorate inainte ca reprezentantul
producatorului sé faca constatarile necesare, sa stabileasca cauzele
producerii deteriordrilor si a raspunderilor.

Acordarea garantiei

Reclamatia privind functionarea necorespunzatoare a cosului de fum

sau deteriorarea acestuia, respectiv cererea de acordare a garantiei se va
transmite in scris la sediul societatii din Romania in termen de 15 zile de la
aparitia deteriorarilor. Cererea va fi insotita de factura cu care s-a achizitionat
cosul de fum, certificatul de garantie si procesul verbal de receptie a
lucrérilor de executie privind montajul cosului de fum, incheiat conform
legislatiei in vigoare, intre constructor si dirigintele de specialitate.

Garantia acopera exclusiv defectiunile constatate de producator, care

se angajeaza, conform prezentului certificat, sa puna la dispozitia
proprietarului elemente componente noi sau reparate, in vederea inlocuirii
celor deteriorate in perioada de garantie. Producatorul nu se obliga sa
acorde alte despdgubiri.

Garantia nu se referd la calitatea lucrarilor de asigurare statica a cosurilor
de fum, la pagubele cauzate de calamitatile naturale sau de terte persoane
(montaj defectuos, transport si depozitare necorespunzatoare, etc.)

Montator

Data montajului

Semnatura

Telefon: +40 258 876 248 « Fax: +40 258 876 268
E-mail: info@leier.ro

www.leier.eu
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